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TAVINOX PRESS to system bezptomieniowych ksztattek ze stali
nierdzewnej AISI 316L (1.4404 zgodnie z EN 10088-1) i rur ze stali
nierdzewnej AISI 316L (1.4404 zgodnie z EN 10088-1) oraz AISI
304L (1.4307 zgodnie z EN 10088-1), oferujgcy wyjatkowo wysokg
odpornosc¢ na korozje. Cata gama produktéw jest testowana typowo
i zatwierdzona do zastosowan z wodg pitng. System wykorzystuje
profil zaciskowy ,M".

Adres:

CZECH STYLE, spol. sr.o.

Tecovska 1239,
763 02 Zlin - Malenovice
Republika Czeska

NIP: CZ25560174
REGON: 25560174

We rsja: @ Przed montazem prosimy o doktadne przeczytanie

Wersja dokumentu PL2025.29.1 instrukcji technicznej, aby zapewni¢ prawidtowg
instalacje i funkcjonalno$¢ produktu.
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1. System TAVINOX PRESS

TAVINOX PRESS to system bezptomieniowych ksztattek ze stali nierdzewnej AISI 316L (1.4404
zgodnie z EN 10088-1) i rur ze stali nierdzewnej AISI 316L (1.4404 zgodnie z EN 10088-1) oraz AlSI
304L (1.4307 zgodnie z EN 10088-1), oferujgcy wyjgtkowo wysokg odpornos¢ na korozje. Cata
gama produktéw jest testowana typowo i zatwierdzona do zastosowan z wodg pitng. System
wykorzystuje profil zaciskowy ,,M”.

1.1 Jakosc¢ i certyfikacja

Firma CZECH STYLE, spol. sr.o. jest dostawcg systemu TAVINOX PRESS, ktory spetnia wymagania
jakosciowe zgodnie z akredytowanym systemem zarzgdzania jakoscig EN ISO 9001. Ksztattki
TAVINOX PRESS sg testowane i certyfikowane przez niezalezne krajowe organy certyfikacyjne,
ktére potwierdzajg ich przydatnosciniezawodnos$¢ winstalacjach wody pitnej. System TAVINOX
PRESS posiada certyfikaty nastepujgcych organow:

Tabela 1.

Certyfikacja systemu TAVINOX PRESS

Obszar Certyfikat Materiat
Unia Europejska DVGW AISI 316L (1.4404)
Unia Europejska ITC AlSI 316L (1.4404)
Unia Europejska ITC AISI 304L (1.4307)

1.2 Wiasciwosci i zalety

+ Odpowiedni do wody pitnej, instalacji cieptej i zimnej wody, ogrzewania lokalnego i
systemowego, zbierania deszczéwki, bezolejowego sprezonego powietrza i prézni.

« tatwa instalacja oszczedza czas i pienigdze.

+ Trwate, bezptomieniowe potgczenie - nie wymaga lutowania ani spawania, nie jest potrzebne
uprawnienie spawalnicze.

+  Wskaznik ,Leak Detect” pomaga zidentyfikowad niezacisniete potgczenia, ktore przeciekaja,
jesli nie sg zacisniete.

+  Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej AISI 316L i AISI 304L, w tym uszczelek EPDM
spetniajgcych odpowiednie normy EN 681-1 i ASTM D2000.

+ Odpowiedni do instalacji wodnych podtynkowych.

+ Testowane i zatwierdzone przez krajowe i miedzynarodowe organy normalizacyjne, w tym
certyfikacje DVGW i ITC, zgodnie z WRAS, ACS, CSTB i CNAS.

+  Wysokiej jakosSci system zaciskowy ze stali nierdzewnej z przedtuzong 5-letnig gwarancja.

« Dostepne w rozmiarach od 15 do 108 mm.

+  Kompatybilne z naszymi rurami nierdzewnymi oraz rurami innych producentéw zgodnie z
EN 10312, seria 2. Zobacz tabele kompatybilnosci w sekgcji 7.5.

+  Kompatybilne z powszechnie dostepnymi narzedziami zaciskowymi (patrz rozdziat 8).

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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1.3 Materiaty i gwinty

Ksztattki TAVINOX PRESS 316L sg wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej klasy 1.4404 (AISI 316L
zgodnie z EN 10088-1). Nasze rury sg dostepne w dwdch klasach stali nierdzewnej: austenitycznej stali
nierdzewnej 316L (1.4404 zgodnie z EN 10088-1) i 304L (1.4307 zgodnie z EN 10088-1). Ksztattki i rury
sg zatwierdzone przez organy certyfikacyjne DVGW i ITC do zastosowan z wodg pitng. Rury spetniajg
wymagania dotyczace wtasciwosci i wymiaréw zgodnie z norma EN 10312, seria 2.

Potgczenia gwintowane

Ksztattki TAVINOX PRESS 316L sg dostepne zaréwno z zewnetrznymi, jak i wewnetrznymi potgczeniami
gwintowanymi zgodnie z nastepujgcymi normami:

« Gwinty zigczne spetniajg normy EN ISO 7-1 i EN 10226-1. Gwinty wewnetrzne sg rownolegte,

natomiast gwinty zewnetrzne stozkowe.

«  Gwinty mocujgce spetniajg norme ISO 228-1 (rownolegte).

1.5 Uszczelniajgce O-ringi
EPDM O-ring

Ksztattki TAVINOX PRESS 316L sg wyposazone w
czarny O-ring EPDM o specjalnejkonstrukcji LEAK
DETECT. O-ring ten posiada certyfikat DVGW
do kontaktu z wodg pitng i spetnia wymagania
higieniczne. W poréwnaniu do standardowego
O-ringu, O-ring LEAK DETECT ma cztery
wgtebienia, ktére zapewniajg, ze jesli ksztattka
nie jest zacisnieta, medium zacznie wycieka¢ w
sposob widoczny. Detekcja ta dziata nawet przy
niskim cisnieniu od 0,1 bar. Przy prawidtowym
i wystarczajgcym zaciskaniu kompresyjnos¢
materiatu O-ringu gwarantuje 100% szczelnos¢
potgczenia. O-ringiw ksztattkach TAVINOX PRESS
316L sg fabrycznie nasmarowane silikonem.
Zakres temperaturowy O-ringdbw EPDM wynosi
od -55 °Cdo +120 °C.

1.6 Wskaznik Leak Detect

FKM O-ring

Dospecjalnychzastosowanwysokotemperaturowych
i chemicznych zalecane sg brgzowe O-ringi wykonane
zFKM (fluoroelastomeru). FKM to guma przeznaczona
do wyjgtkowo wymagajacych warunkoéw, odporna
na agresywne chemikalia, oleje, benzyne i olej
napedowy, a takze wysokie temperatury. Zakres
temperaturowy wynosi od -20 °C do +160 °C, z
krotkotrwatg odpornosciag (5 minut) do +200 °C. Te
O-ringi nie posiadajg systemu LEAK DETECT.

HNBR O-ring

O-ringi HNBR charakteryzujg sie wysokg odpornoscig
na temperatury w zakresie od -30 °C do +150 °C. W
przypadku stosowania z gazami ich temperatura
robocza wynosi od -20 °C do +80 °C. Oferujg réwniez
doskonatg stabilnos¢ chemiczng, dzieki czemu sg
idealne do wymagajacych zastosowan. Wyrdzniajg
sie wytrzymatoscia, elastycznoscig i odpornoscig
na zuzycie, co czyni je odpowiednimi do systemoéw
wysokocisnieniowych oraz agresywnych srodowisk z
olejami, paliwami i ptynami hydraulicznymi. O-ringi
posiadajg certyfikat DVGW do zastosowan z gazami.

TAVINOX PRESS 316L wykorzystuje technologie O-ringdéw Leak
Detect (15 do 108 mm), ktora sygnalizuje, czy potgczenie zostato
zaci$niete. O-ring posiada cztery zintegrowane kanaty wodne, ktore
w stanie niezacisSnietym umozliwiajg przeptyw wody, powodujac
widoczny wyciek podczas testowania systemu przy niskim cisnieniu
(0,1 do 6,0 bar). Kazde niezaciSniete potgczenie mozna nastepnie

zacisngc bez oprozniania systemu.

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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1.7 Zimne giecie rur ze stali nierdzewnej

Rury ze stali nierdzewnej o Srednicy do 28 mm, zgodne z
normg EN 10312, seria 2, mozna wygina¢ na zimno przy
uzyciuodpowiedniego urzgdzeniadogiecia, podwarunkiem
ze minimalny promien giecia wynosi 3,5-krotnos¢ srednicy
rury.

1.8 Testowanie systemu

Proby cisnieniowe powinny by¢ przeprowadzane zgodnie
z odpowiednimi normami (np. EN 806 okresla wartos¢
1,1-krotnosci maksymalnego cisnienia projektowego) lub
zgodnie z wymaganiami nadzorujgcego technika, przy
czym maksymalne ci$nienie testowe wynosi 1,5-krotnos¢
cisnienia roboczego.

1.9 Ciggtosc elektryczna

Ksztattki i rury TAVINOX PRESS zapewniajg ciggtos¢ uziemienia elektrycznego bez koniecznosci
stosowania dodatkowych paskéw do ciggtosci.

1.10 Rekomendowane predkosci przeptywu wody w rurociggach

Zwracamy uwage na maksymalne dopuszczalne wartosci predkosci przeptywu wody zgodnie z
odpowiednimi krajowymi normami i przepisami, w tym EN 806 CzeS¢ 2 i Czes¢ 3.

1.11 COSHH (Kontrola substancji niebezpiecznych dla zdrowia)

Obowigzkiem uzytkownika koncowego jest zapewnienie odpowiedniej ochrony tam, gdzie jest to
wymagane, oraz spetnienie wszystkich niezbednych wymagan dotyczgcych potencjalnych przepiséw
w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa. Ksztattki ze stali nierdzewnej sg uwazane za bezpieczne w
normalnych warunkach.

1.12 Kompatybilnosc rur

Ksztattki TAVINOX PRESS 316L sg odpowiednie do stosowania z naszymi rurami nierdzewnymi,
produkowanymi zgodnie z normga EN 10312, seria 2. Petng tabele kompatybilnosci mozna znalez¢ w
rozdziale 7.5.

1.13 Przechowywanie i obstuga

Przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu, aby chroni¢ ksztattki przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem i brudem. Unika¢ bezposredniego nastonecznienia. Ksztattki powinny pozostawac w
oryginalnym opakowaniu, aby zachowa¢ smarowanie O-ringéw przed instalacja.

INSTRUKCJA TECHNICZNA
TAVINOX PRESS e
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1.14 Oznakowanie produktu

Ksztattki TAVINOX PRESS 316L sg oznakowane na korpusie z dwéch stron.

Przednia strona ksztattek

Ksztattki sg oznakowane logo TAVINOX,
oznaczeniem profiluzaciskowego M, rozmiarem
ksztattki, materiatem oraz certyfikatem DVGW.

Niebieski wskaznik zaciskania

Nasze ksztattki s wyposazone w niebieski
wskaznik zaciskania z materiatu PE, ktory
jednoznacznie wskazuje niezacisniete
potgczenia.

Tylna strona ksztattek

Na tylnej stronie ksztattki sg oznakowane
unikalnymi kodami GS1 Digital Link. Po
zeskanowaniu ich za pomocg urzgdzen
mobilnych lub czytnikdw uzytkownicy moga
uzyska¢ dostep do szerokiej gamy informacji
o produkcie. Ten GS1 Digital Link zapewnia
instrukcje,  certyfikaty i  kompleksowe
informacje o produkcie, w tym dane dotyczgce
opakowaniaiinne szczegoty systemu TAVINOX.
Ta technologia umozliwia tatwy i szybki dostep
do wszystkich niezbednych danych.

2. Przydatnosc¢ produktu i zastosowania

TAVINOX PRESS to idealne rozwigzanie do zastosowania w roznych instalacjach, w tym systemach wody
pitnej. Parametry pracy sg szczeg6towo przedstawione w tabeli 2.

Kazda instalacja musi by¢ zaprojektowana i eksploatowana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
lokalnymi, zasadami praktyki, ustawami i normami regulujgcymi dany typ instalacji. Do kluczowych

norm nalezy EN 806: czesci 1-4.

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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Ten produkt jest szczeg6lnie odpowiedni do:

+ Instalacji wewnatrz budynkow przeznaczonych do dystrybucji wody do spozycia przez ludzi (zgodnie

z EN 806).

« Systeméw grzewczych w budynkach zaprojektowanych zgodnie z EN 12828, w tym systemoéw

ogrzewania wodnego.

Szczegbty dotyczace ochrony przed korozjg mozna znalez¢ w rozdziale 4.

Tabela 2.

Zastosowanie Medium przeptywajace

Instalacja wody pitnej EN 806 Woda pitna
Podgrzewacze cieptej wody EN 12828 Woda grzewcza
Lokalne i zdalne sieci grzewcze Woda grzewcza

Termiczne systemy solarne z
temperaturg pracy Mieszanka woda-glikol (max. 50/50%)
<110 °CEN 12975 /12976

Systemy klimatyzacji wodnej Mieszanka woda-glikol (max. 50/50%)

Systemy zbierania deszczéwki Woda deszczowa z cysterny

Sprezone powietrze klasy 1-3

Sprezone powietrze bez oleju
wedtug ISO 8573-1

Uzdatniona, zmiekczona, cze$ciowo

Woda przemystowa i uzytkowa demineralizowana woda z pH = 6,5**

Przewody prézniowe do celéw
. N/A
niemedycznych

W ramach UE obowigzuje limit zawartosci chlorkow w wodzie pitnej wynoszacy 250 mg/l. Zawartos¢ chlorkéw w
innej wodzie (np. wodzie technologicznej) przy uzyciu systemu TAVINOX PRESS nie powinna przekracza¢ 600 mg/I.

h/a - Godziny w roku

Cisnienie [bar]

10 max.

16 max.

16

16

10

10

16

-0,8

Temp. [°C]

95

25

110 max.

110 max.

-35to +110

180 <30 h/a**

200 <10 h/a**

-10 min.

25

110 max.

Otoczenie

W przypadku innych parametrow prosimy o kontakt z dziatem technicznym pod adresem:

support.pl@tavinox.com.

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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2.2 Przydatnosc¢ materiatow systemowych do okreslonych

zastosowan
Tabela 2.1

Zastosowanie

Instalacja wody pitnej EN 806

Podgrzewacze wody EN 12828

Lokalne i zdalne sieci grzewcze

Systemy solarne
=110 °CEN 12975 /12976

Wodne systemy klimatyzacji
Systemy zbierania deszczéwki
Sprezone powietrze bez oleju

Woda przemystowa i uzytkowa (pH = 6,5)

Rurociagi prézniowe do zastosowan
niemedycznych

Srodowisko agresywne (np. baseny)
Woda uzytkowa
Dystrybucja gazu

Systemy przeciwpozarowe
(hydranty, zraszacze)

Dystrybucja olejéw opatowych, diesla,

®

®

304L

W trakcie
certyfikacji

W trakcie
certyfikagji

C)

C)

316L

A

W trakcie
certyfikadji

W trakcie
certyfikadji

Uwagi

Zalecany 316L ze wzgledu na wyzszg odpornos¢ na
korozje i wymagang odpornos¢ na czyszczenie
chemiczne

Oba materiaty odpowiednie

Oba materiaty odpowiednie

304L nie nadaje sie do dtugotrwatych temperatur
>100°C

Oba materiaty odpowiednie

Oba materiaty odpowiednie

Oba materiaty odpowiednie

316L odpowiedni dla agresywnych srodowisk
chemicznych

Oba materiaty odpowiednie

316L wymagany ze wzgledu na zawarto$¢
molibdenu (odpornos¢ na chlorki)

Oba materiaty odpowiednie

System obecnie niecertyfikowany do gazu
-z wyjgtkiem rur 316L

Certyfikacja w toku, stosowanie jeszcze
niedozwolone

Certyfikacja w toku, stosowanie jeszcze
niedozwolone

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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3. Rozszerzalnosc cieplna

3.1 Skutki rozszerzalnosci

Podczas projektowania i instalacji systemow rurowych nalezy uwzgledni¢ wptyw rozszerzalnosci cieplnej,
ktéra powoduje zmiane dtugosci rur w zaleznosci od zmian temperatury. Ogdlny wzér do obliczenia
zmiany dtugosci (rozszerzalnosci liniowej) to:

Na przyktad w przypadku stali AISI 316L rura
ze stali nierdzewnej o dtugosci 10 m wydtuzy

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej stali nierd- sie 0 9,6 mm przy wzroscie temperatury o
zewnej 316L mozna obliczy¢ za pomocga nastepu- 60 °C, niezaleznie od jej rozmiaru, grubosci

Jacego wzoru: Scianki czy obrébki cieplnej. Wspotczynnik
AL= L X O X AT rozszerzalnosci liniowej wynosi 0,016:
9,6=10x60%0,0165

gdzie:

AL = catkowite wydtuzenie [mm], Rury w instalacjach cieptej wody musza
L = dtugosc rury [m], kompensowac rozszerzalno$c. Brak
AT = wahanie temperatury [K], . odpowiedniej dylatacji moze powodowa¢
a = liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci (a = odksztatcenia potaczen lub pekniecia. Zakres

0,0165 mm/m dla rury ze stali nierdzewnej 316L). i czestotliwo$¢ tych zmian wplywajg na

trwatos¢ potgczen i funkcjonalnos¢ systemu.

Tabela 3 przedstawia rozszerzalnos¢ rur przy okreslonym wzroscie temperatury. W standardowych
instalacjach cieptej wody i ogrzewania zmiany dtugosci sg zwykle automatycznie kompensowane
dzieki niewielkim rozmiarom pomieszczen oraz licznym zgieciom rur. Jednak w przypadku dtugich
prostych odcinkéw rur przekraczajgcych 10 metréw nalezy uwzgledni¢ zastosowanie elementéw
kompensacyjnych.

Tabela 3.

Zmiana dtugosci AL [mm] dla stali nierdzewnej 316L przy réznicy temperatur At [°C]

Dtugos¢
rury At=10°C At=20°C At=30°C At=40°C At=50°C At=60°C At=70°C At=80°C At=90°C At=100°C
[m]

1 0,17 0,33 0,50 0,66 0,83 0,99 1,16 1,32 1,49 1,65
2 0,33 0,66 0,99 1,32 1,65 1,98 2,31 2,64 2,97 3,30
3 0,50 0,99 1,49 1,98 2,48 2,97 3,47 3,96 4,46 4,95
4 0,66 1,32 1,98 2,64 3,30 3,96 4,62 5,28 5,94 6,60
5 0,83 1,65 2,48 3,30 4,13 4,95 578 6,60 743 8,25
6 0,99 1,98 2,97 3,96 4,95 5,94 6,93 7,92 8,91 9,90
7 1,16 2,31 3,47 4,62 5,78 6,93 8,09 9,24 10,40 11,55
8 1,32 2,64 3,96 5,28 6,60 7,92 9,24 10,56 11,88 13,20
9 1,49 2,97 4,46 5,94 7,43 8,91 10,40 11,88 13,37 14,85
10 1,65 3,30 4,95 6,60 8,25 9,90 11,55 13,20 14,85 16,50
15 2,48 4,95 7,43 9,90 12,38 14,85 17,33 19,80 22,28 24,75
20 3,30 6,60 9,90 13,20 16,50 19,80 23,10 26,40 29,70 33,00

INSTRUKCJA TECHNICZNA
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3.2 Urzadzenia dylatacyjne

Aby umozliwi¢ ruch rur spowodowany rozszerzalnoscig cieplng, nalezy zastosowa¢ odpowiednie
urzgdzenia dylatacyjne. Jest to szczegdlnie istotne w miejscach, gdzie rury przechodzg przez Sciany,
podtogi lub sufity. Ruch mozna umozliwi¢ poprzez:

* Przeprowadzenie rury przez tuleje lub wieksza rure, zamocowang na catej grubosci Sciany, podtogi
lub sufitu.
+ Zastosowanie elastycznych potgczen po obu stronach Sciany.

W przypadkach, gdy grzejniki sg podtgczone do stosunkowo dtugich prostych odcinkéw rur, warto
minimalizowac krotkie przewody doprowadzajgce i odprowadzajgce. Takie sytuacje mozna zazwyczaj
rozwigzac poprzez dodanie tuku dylatacyjnego, ktéry wydtuza trase i redukuje napiecie w rurach.

Jednak w przypadku wiekszej rozszerzalnosci cieplnej, tuki dylatacyjne lub kompensacyjne zgiecia moga
nie by¢ wystarczajgce. W takich sytuacjach konieczne jest zastosowanie specjalnych kompensatoréw,
takich jak kompensatory mieszkowe.

3.3 Zasady kompensacji rozszerzalnosci cieplnej

Pomiedzy dwoma statymi punktami musi by¢ zapewniona wystarczajgca zdolnos¢ do kompensacji
rozszerzalnosci cieplnej. Naturalna elastyczno$¢ rurociggu moze czesto kompensowac rozszerzalnosg,
ale przy zmianach kierunku rurociggu konieczne jest zastosowanie obejm mocujacych, ktore zapewnig
odpowiednig elastycznos$¢ odgatezien rurociggu. Jesli rury sg zakopane lub ukryte, wazne jest, aby
rozszerzalnos¢ cieplna nie byta ograniczona. Mozna to osiggngc poprzez owiniecie rur elastycznym
materiatem wolnym od chlorkéw o odpowiedniej grubosci.

Jeslinaturalny uktad rurociggu nie zapewnia wystarczajgcej kompensacji rozszerzalnosci cieplnej, mozna
zastosowad nastepujgce rozwigzania:

+ Potaczenia kompensacyjne (tuki ekspansyjne)
« State i przesuwne punkty
+ Kompensatory rozszerzalnosci

3.4 Obliczanie dtugosci potgczenia kompensacyjnego

Abyzapewni¢prawidtowginstalacjeikompensacje
rozszerzalnosci  cieplnej, nalezy  obliczy¢
wymagang dtugos¢ potgczenia kompensacyjnego.

Obliczenie to opiera sie na ponizszym wzorze: Ld=kXx -\/(OD X Al)

Ld = dtugos¢ kompensacji wydtuzenia [mm],
k = stata materiatowa - 0,0165 mm/m,

OD = zewnetrzna srednica rury [mm],

Al = wydtuzenie liniowe wymagajgce
kompensacji [mm].
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3.5 Potgczenia kompensacyjne w ksztatcie Zlub T
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4. Odpornosc na korozje, ochrona
przed mrozem i przegrzaniem

4.1 Korozja wewnetrzna

Termin ten odnosi sie do zdolnosci stali do tworzenia cienkiej i gestej warstwy ochronnej, znanej jako
warstwa pasywna, ktéra minimalizuje skutki korozji i zapewnia wysoki poziom higieny, dtugg zywotnos¢
i jako$¢ wody. Warstwa pasywna powstaje, gdy zawartos¢ chromu w materiale reaguje z tlenem, tworzgc
zwigzek tlenku chromu.

Jednak jony chlorkowe mogg w okreslonych warunkach przenikng¢ przez te warstwe i spowodowac
korozje miejscowq. Limit zawartosci chlorkéw wynosi:

« 250 mg/l dla wody pitne;j
+ Dla innych rodzajow wody (np. wody technologicznej), limit nie moze przekroczy¢ 600 mg/l przy
uzyciu TAVINOX PRESS.

Ryzyko korozjii pekania naprezeniowego wzrastawrazztemperaturg. Dlatego wazne jest monitorowanie
poziomu chlorkéw i minimalizowanie ryzyka poprzez zastosowanie odpowiedniego inhibitora korozji.

Wiecej informacji na temat stosowania inhibitorow w systemach ze stali nierdzewnej mozna znalez¢ w
normie EN 14868.

4.2 Dezynfekcja

Zaleca sie dezynfekcje systemow ze stali nierdzewnej za pomocg nadtlenku wodoru (H,0,). Jesli nie jest to
mozliwe, dopuszczalne sg stezenia chloru do 25 ppm przez 24 godziny, pod warunkiem ze rury zostang
nastepnie doktadnie przeptukane Swiezg woda. Pozostata zawartos¢ chloru powinna by¢ ponizej 2 ppm.

4.3 Korozja zewnetrzna

Jesli system jest narazony na agresywne Srodowisko korozyjne (np. chlorki z oktadzin lub lokalizacji
nadmorskich), zaleca sie zastosowanie odpowiedniej warstwy ochronnej lub izolacji przed izolacjg
termiczna.

Zastosowanie barier ochronnych powinno byc¢ zgodne z EN 14303.

4.4 1zolacja termiczna

Izolacja termiczna rur powinna by¢ wykonana zgodnie z krajowymi przepisami oraz normg EN 14303.

4.5 Ochrona przed mrozem i przegrzaniem

Systemy muszg by¢ chronione przed ekstremalnymi temperaturami za pomocg odpowiedniej izolacji.
W specyficznych sytuacjach, takich jak nieogrzewane pomieszczenia, moze by¢ konieczne zastosowanie
kabli grzewczych.

W przypadku aplikacji z wodg niepitng, jesli w systemie utrzymywane jest ochronne stezenie Srodka
zapobiegajgcego zamarzaniu, kontrola powinna by¢ przeprowadzana co najmniej raz w roku.
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4.6 Potgczenie z innymi materiatami

System TAVINOX PRESS ze stali nierdzewnej moze by¢ bezpiecznie tgczony z systemami wykonanymi z
innej stali nierdzewnej, miedzi oraz stopéw miedzi, bez ryzyka korozji.

Szczegoblng uwage nalezy zwroci¢ na potgczenia z stalg weglowg. TAVINOX PRESS nie powinien by¢
bezposrednio potgczony z tym materiatem, poniewaz istnieje duze ryzyko korozji. Przeptyw wody
powinien by¢ zawsze skierowany od stali weglowej do stali nierdzewnej, nigdy odwrotnie.

Przy tgczeniu dwdch roznych materiatow nalezy zawsze zastosowac co najmniej 50 mm mosiezny tgcznik
dystansowy (tzw. wktadke dielektryczng) oraz inhibitor korozji.

5. Testowanie ciSnienia

Zaleca sie rozpoczecie testowania systemu TAVINOX PRESS pneumatycznie, uzywajgc sprezonego
powietrza bezolejowego lub azotu.

Procedura ta jest szczego6lnie istotna dla systemdw, ktére pozostang nieaktywne przez dtuzszy czas,
aby zapobiec rozwojowi bakterii i korozji. Test pneumatyczny powinien by¢ przeprowadzony przy
maksymalnym cisnieniu 3 bar, stopniowo zwiekszajgc cisnienie.

Test hydrostatyczny nalezy przeprowadzi¢ tuz przed uruchomieniem systemu. System powinien by¢
napetniony czystag wodg, a wszystkie kieszenie powietrzne powinny zosta¢ usuniete. Zalecane cisnienie
testowe to 1,5-krotnosc¢ cisnienia roboczego, zgodnie z EN 806. Cisnienie powinno by¢ utrzymywane
przez 30 minut, a wszelkie nieszczelnosci muszg zosta¢ usuniete przed dalszym testowaniem.

Podczas testow hydrostatycznych lub pneumatycznych wszystkie potgczenia zidentyfikowane jako
niezacisniete i wykazujgce oznaki nieszczelnosci muszg zostac zaciSniete po powrocie do cisnienia
atmosferycznego. Kluczowe jestjednak, aby rura byta catkowicie wsunieta do ksztattki przed zaciskaniem.

Wszystkie potgczenia muszg pozostacé nieostoniete iwidoczne podczas testdw cisnieniowych w systemach
zawierajacych ksztattki TAVINOX PRESS. Testy cisnieniowe powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z
krajowymi przepisami i odpowiednimi specyfikacjami. Przed testowaniem nalezy przeprowadzi¢ ocene
ryzyka.

5.1 Przeptukiwanie instalacji wodnych

Po instalacji konieczne jest przeptukanie systemu wodg, aby usung¢ zanieczyszczenia i osady.
Uruchomienie systemu powinno odbywac sie zgodnie z normg EN 806-4.

Jesli systemy nie sg uzywane natychmiast po uruchomieniu, nalezy je regularnie przeptukiwa¢, co
najmniej raz w tygodniu. Po dtuzszym okresie nieaktywnosci system powinien zosta¢ zdezynfekowany,
aby spetniat wytyczne dotyczgce zapobiegania legionelli.

5.2 Zmiekczanie wody

Twardawoda moze zosta¢ zmiekczona, aby zapobiec nadmiernemu osadzaniu sie kamienia w systemach
cieptej wody. System TAVINOX PRESS jest w petni kompatybilny z metodami uzdatniania wody, takimi
jak odwrécona osmoza i wymiana jonowa, oraz jest wysoce odporny na korozje przy uzyciu zmiekczonej,
dekarbonizowanej lub odsolonej wody.
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6. Wspotczynniki strat (Wartosci Zeta)

Wspétczynniki strat, znane réwniez jako wartosci Zeta, stuzg do okreslenia oporu hydraulicznego
powodowanego przez rozne elementy systemu rurowego, takie jak ksztattki, armatury lub zawory.
Wartosci te sg kluczowe dla prawidtowego projektowania systemu, poniewaz wptywajg na straty
cisSnienia i przeptywy w instalacjach.

Tabela zawierajgca konkretne wartosci Zeta dla poszczegdlnych komponentéw systemu TAVINOX
PRESS znajduje sie ponizej. Do doktadnych obliczen strat ciSnienia i projektowania systemu zalecamy

korzystanie z tych wartosci w potgczeniu z dokumentacja techniczng produktu.

Tabela 5.

Symbol

/

\
'

<
-
<

lr Lr lr
i i i

+<
4

;|

{
'

Oznaczenie

Wartos$¢ referencyjna kata
zgiecia (DIN 1988 T3)

Kat 90° r/d =05

(rrd=1,2 =1,0

z gwintem zgodnym =2,0

znormg

DIN EN 1254) =30

Kat B =90°
=60°
=45°

Skrzyzowanie

Rozgatezienie, prostopadte
rozdzielenie

Potaczenie przeptywu

Wyptyw z rozdziatu

Wyptyw z potgczenia

Przeciwny przeptyw przy

potaczeniu

Przeciwny przeptyw przy
rozdziale

£

0,70

1,0
0,35
0,20

0,15

0,5

1.3

0,9

0,3

0,6

3,0

1,5

DW

> X X X

X X X

Zastosowanie

H

> X X X

W

X X X

Symbol
L

VL

Oznaczenie { Zastosowanie
DW H

Wylot dystrybucyjny 0,5 X X

Wylot zbiorczy 1,0 X X

Wylot ze zbiornika 0,5 X

Wiot 1,0 X X

Redukcja 04 X X

Zwezenie

i3 - konst. =30° 002 X X
45° 0,04 X X
60° 0,07 X X

Rozszerzenie

i3 - konst. =10° 010 X X
20° 0,15 X X
30° 020 X X
40° 020 X X

Odgiecia dylatacyjne 1,0 X X

Kompensator

Kompensator 2,0 X X

-
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Tabela 6.

Symbol Oznaczenie { Zastosowanie Symbol Oznaczenie { Zastosowanie

DW H DW H

'
'

Zawor odcinajacy

Rozgatezienie, zakrzywione prosty siodtowy

i{

rozdzielenie DN 15 100 X X
v DN 20 8,5 X X
- - DN 25 7,0 X X
i Potaczenie przeptywu 0,4 X X DN 32 6,0 X X
4 qu DN 40 to DN 100 5.0 X X
- -
' | Wyptyw przy rozdziale 0,3 X X Zawor odcinajacy
katowy
DN 15 3,5 X X
— —Y DN 20 2,5 X X
i ; DN 25 to DN 50 2,0 X X
A Wyptyw przy potgczeniu 0,2 X X DN 65 07 X X
Zawory katowe Ogranicznik
DN 10 7,0 X X N przeptywu zwrotnego
DN 15 4,0 X X DN 15to DN 20 7,7 X
DN 20 2,0 X X DN 25 to DN 40 4,3 X
to DN 50 35 X X DN 50 3,8 X
DN 65 to DN 100 4,0 X X DN 65 to DN 100 2,5 X
Zawory membranowe
DN 15 10,0 X X
DN 20 8,5 X X Zawor zwrotny
DN 25 7,0 X X DN 20 6,0 X
to DN 32 6,0 X X DN 25 to DN 50 5,0 X
DN 40 to DN 100 5,0 X X
Zawory dfawigce
ttokowe Obudowa zaworu
qu kulowe z gwintem
DN 10to DN 15 1,0 X X DN 25 to DN 80 5,0 X
DN 20 to DN 25 0,5 X X
DN 32 to DN 150 03 X X
Zawory grzejnikowe 4,0 X ° Podgrzewacz (bojler) 2,5 X
Zawory regulacyjne 2,0 X
Grzejnik 2,5 X
M Regulator ci$nienia 30,0 X
(w petni otwarty)
Grzejnik panelowy 3,0 X

DW - Woda pitna

H - Woda grzewcza
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/. Wymagania dotyczgce instalagji

7.1 Wymagana przestrzen do zaciskania

Aby prawidtowo uzywac narzedzi do zaciskania, nalezy zapewni¢ minimalne odstepy od elementéw
konstrukcyjnych, aby umozliwi¢ bezpieczne i skuteczne zaciskanie ksztattek. Ponizej znajduje sie tabela
z minimalnymi wymaganiami przestrzennymi dla okreslonych rozmiaréw ksztattek i narzedzi.

Zalecamy Sciste przestrzeganie tych wymagan, aby unikng¢ probleméw podczas instalacji, zapobiec
uszkodzeniu narzedzia zaciskowego oraz zapewnic¢ prawidtowe dziatanie systemu.

>0
i
©
i@ii
©
L @
Tabela 7.

Przestrzen potrzebna do zaciskania Przestrzen potrzebna do zaciskania
miedzy ksztaltkg a Sciang miedzy ksztattkg a naroznikiem Sciany
Srednica rury Srednica rury

[mm] X [mm] Y [mm] [mm] X [mm] Y1 [mm] Y2 [mm]

28 33 69 28 38 55 80
35 33 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140

INSTRUKCJA TECHNICZNA
@ TAVINOX PRESS



¢ TAVINOX

Tabela 8.

Minimalna przestrzen potrzebna do zaciskania

Srednica [mm] A [mm] B [mm] C[mm]
76,1 115 165 115
88,9 125 185 125
108 135 200 135

7.2 Gtebokos¢ wsuniecia, Minimalne
odlegtosci miedzy zaciskami

Dla prawidtowej instalacji systemu TAVINOX PRESS kluczowe jest zachowanie odpowiedniej gtebokosci
wsuniecia rury do ksztattki oraz minimalnych odlegtosci miedzy poszczegdlnymi punktami zaciskania.
Gtebokos$¢ wsuniecia musi by¢ wystarczajgca, aby zapewnic szczelnos¢ potgczenia i jego diugoterminowg
niezawodnosc¢. Nieprzestrzeganie tych wartosci moze prowadzi¢ do nieszczelnosci lub awarii systemu.

Minimalne odlegtoscimiedzy punktamizaciskaniasgistotnedlazapewnieniawytrzymatoscimechaniczne;
i stabilnosci potaczenia. Zalecane wartosci s3 podane w zatgczonej tabeli. Podczas instalacji zawsze
przestrzegaj okreslonych specyfikacji i zalecen producenta, aby zapewni¢ optymalne dziatanie i trwatos¢

systemu.
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Tabela 9.

Glebokos¢ wsuniecia i minimalna odlegtos¢ miedzy ztgczami zaciskowymi
Zewnetrzna $rednica krawedzi Minimalna odlegtos¢ Minimalna dtugos$¢ rury Gtebokos$¢ wsuniecia

Wymiar [mm] zaciskowej D [mm] A[mm] L [mm] E[mm]

18 25 10 55 20
22 23 20 62 21
28 35,5 20 66 23
35 42,5 25 77 26
42 51 30 90 30
54 62,7 35 105 35
76,1 81 40 142 52
88,9 94 50 142 52
108 114 50 170 60

7.3 Minimalna odlegtosc¢ ksztattki zaciskowej
od spawu lub potgczenia lutowanego

Dla  prawidtowej instalacji systemu Tabela 10.
TAVINOX PRESS kluczowe jest zachowanie

odpowiedniej gtebokoéci wsuniecia rury Minimalna odlegtos¢ od spawu

do ksztattki oraz minimalnych odlegtosci . )

miedzy poszczegdlnymi punktami SR TEE) GRS [ X [mm]

zaciskania. Gtebokos$¢ wsuniecia musi by¢

wystarczajaca, aby zapewnic szczglnosc 2 5

potgczenia i jego  dtugoterminowg

niezawodnos¢.  Nieprzestrzeganie tych 23 .

wartosci moze prowadzi¢ do nieszczelnosci 35 10

lub awarii systemu. 42 15
. - . . 54 20

Minimalne odlegtosci miedzy punktami

zaciskania sg istotne dla zapewnienia 761 -

wytrzymatosci mechanicznej i stabilnosci 88,9 50

potagczenia. Zalecane wartosci sg podane w 108 50

zatgczonej tabeli. Podczas instalacji zawsze
przestrzegaj  okreslonych  specyfikacji
i zalecen producenta, aby zapewnic
optymalne dziatanie i trwatos¢ systemu.
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7.4 Minimalna odlegtosc spawania lub luto-
wania od ksztattki zaciskowej

Podczas tgczenia metodg spawania lub  Tabela 11.
lutowania w poblizu ksztattek TAVINOX
PRESS, nalezy zachowal ostroznos¢,
poniewaz przenikanie ciepta moze

Minimalna odlegto$¢ spawania

- . Srednica rury [mm] X [mm]

uszkodzi¢ elementy uszczelniajgce. W
tabeli 11 podano minimalne odlegtosci, 15 450
ktére nalezy zachowac. 22 600
28 700

Jesli zachowanie tych odlegtosci nie jest

mozliwe, konieczne jest zastosowanie 35 900
Srodkéw  zapobiegawczych, takich jak 42 1200
uzycie odpowiedniej metody chtodzenia 54 1500
lub oston termicznych, aby chronic¢ system 76,1 2000
przed uszkodzeniem. 889 2000

108 2000

7.5 Kompatybilnos¢ rur TAVINOX PRESS

Wymiary rur ze stali nierdzewnej uzywanych z ksztattkami zaciskowymi TAVINOX PRESS muszg spetniac
wymagania normy EN 10312 seria 2. Mozliwe jest zastosowanie dowolnych rur spetniajgcych te norme,
jednakze gwarancja na caty system obowigzuje tylko wtedy, gdy ksztattki sg stosowane z oryginalnymi
rurami marki TAVINOX.

Tabela 12.

Grubos¢ scianek rur

Srednica rur [mm] Grubos¢ Scianki seria 2 [mm]

22 1,2
28 1,2
35 1,5
42 1.5
54 1,5
76,1 2,0
88,9 2,0
108 2,0
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8. Kompatybilne narzedzia zaciskowe

Dla prawidtowego montazu systemu TAVINOX PRESS kluczowe jest stosowanie kompatybilnych narzedzi
zaciskowych, ktére zapewnig bezpieczne i niezawodne potgczenia. Zalecamy uzycie zaciskarek marki
Zupper, ktére zostaty przez nas wewnetrznie przetestowane i potwierdzono ich petng kompatybilnos¢ z
naszymi ksztattkami. Przeglagd odpowiednich narzedzi i ich specyfikacje znajdujg sie w tabelach ponize;.
Nalezy uzywac wytgcznie szczek zaciskowych z profilem ,M”; dla najlepszych rezultatow uzyj szczek
TAVINOX z profilem ,M".

Tabela 13.

15-35 mm Prasa zaciskowa

Producent Prasa zaciskowa Szczeki zaciskowe Profil
Zupper BLM-1930 Zupper Press jaws - Powered by TAVINOX
REMS Mini Press ACC Rems Mini M
Novopress ACO103 NovoPress - PB1 M
Hilti NPR 19-A/Nuron NPR 19-22 NPR PM M Jaw M
Ridgid RP 240/241/219 Compact Series M-Jaws M
MAP215 SBM
Klauke M
MAP219 SBMX
M12 HPT 112 Jaws
Milwaukee M
M18 HPT 118 Jaws
Tabela 14.

15-54 mm Prasa zaciskowa

Producent Prasa zaciskowa Szczeki zaciskowe

Zupper EB-1550 / EB-32100 Zupper Press jaws - Powered by TAVINOX M

Power-Press ACC/Akku-Press ~ REMS Standard Tongs (15-35 mm)
REMS ACC/P P XL ACC M
ower-Fress REMS Standard Press Rings (42&54 mm) + Z2 Adapter

NovoPress - PB2 Jaw (15-35 mm)
Novopress ACO203/ECO203 M
NovoPress - ZB202 Sling (42&54 mm) + ZB203 Adapter

NPR PS M Jaw (15-35 mm)
Hilti NPR 32-A/Nuron NPR 32-22 M
NPR PR M Press Ring (42&54 mm) + NPR PA 2 Adapter

Ridgid Standard M-Profile Jaws (15-35 mm)

Ridgid RP 350/351/352-:XL Ridgid Standard M-Profile Rings (42&54 mm)
+69908 ctuator

SB Standard Jaws (15-35 mm)
Klauke UAP 332/432 M
SSK M Pressing Chain (42&54 mm) + SBKQC Adapter

J18 (15-35 mm)

Milwaukee M18 HPT M
RJ18 Ring (42&54 mm) + RJA-1 Adapter
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Tabela 15.

76,1 - 108 mm Prasa zaciskowa

Producent Prasa zaciskowa Szczeki zaciskowe Profil

Zupper ED-60100 Zupper Press jaws - Powered by TAVINOX M

PR-3S Pressing Rings + Z6 Adaptor (Only one press on

REMS Power-Press XL ACC 108 mm fittings) M

S330 Sling - 76,1-108 mm + ZB221 Adaptor (108 mm 1st
Novopress ACO203XL Press)/28233 (108 mm 2nd Press) M

roducent
Hilti NPR 32-A Pistol-Grip/Nuron NPR PR M Press Ring (76,1-108 mm) + NPR PA3 Adaptor
NPR 32 XL-22 (76,1-108 mm 1st Press)/NPR PA4 Adaptor (108 mm 2nd Press)
. 32 kN-XL Press Ring M (76,1-108 mm) + 32 kN-XL Actuator.

Ridgid RP 352-XL (Only one press on 108 mm fittings) M
Klauke UAP1001120 BP HP Pressing Chain (76,1-108 mm) M

9. Przygotowanie rur

Prawidtowe przygotowanie rury jest kluczowe dla zapewnienia bezproblemowej instalacji systemu
TAVINOX PRESS. Wystarczy przestrzega¢ ponizszych instrukcji, aby prawidtowo przygotowac rury.
Niezastosowanie sie do tych zalecert moze spowodowac nieszczelnosci lub awarie systemu z powodu
uszkodzenia elementow uszczelniajgcych.

Tabela 16. E
Maksymalny dopuszczalny kat cigcia rury [T 7777777 T I T I T T T T TT T\
Srednica rury [mm] E [mm]
<22 450
28 ~42 600
54 ~ 88,9 700 [0 LN
108 900
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9.1 Ciecie rur

Tarcze szlifierskie oraz zwykte pitki do metalu
sg absolutnie nieodpowiednie do ciecia rur ze
wzgledu na wysokie obcigzenie termiczne w
miejscu ciecia oraz ryzyko wnikniecia korodujgcych
czagstek pochodzgcych z tarczy tnacej. Do ciecia
rur nalezy stosowa¢ odpowiednie narzedzia, takie
jak specjalistyczne obcinaki do rur. Jesli dojdzie do
deformacji korncowek rur, uszkodzong czes¢ nalezy
usung¢ za pomocg odpowiedniej metody ciecia.

Obcietekoncerurpowinnybycczyste, bezzarysowan
i ostrych krawedzi. Rure nalezy doktadnie oczyscic¢ z
opitkdw i zanieczyszczen, aby unikng¢ uszkodzenia
uszczelniajgcego O-ringu podczas wktadania rury

do ksztattki.
Zaokraglona

Ostra
Krawedz

Krawedz

9.2 Gratowanie rur

Upewnij sie, ze wewnetrzne oraz zewnetrzne
konce rur sg wolne od zadzioréw lub ostrych
krawedzi.

Zadziory Fazowanie

Jezeli gratownik nie jest dostepny, ostre
krawedzie mozna usung¢ za pomocg drobnego
pilnika.
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10. Instrukcje montazu

Krok 1: Ciecie rury na wymagang dtugosc

Do ciecia rur uzywaj obcinaka do rur, pity o drobnych
zebach przeznaczonej do tego celu lub specjalistycznej
elektrycznej pity do rur. Istotne jest, aby rura pozostawata
prosta, a ciecie byto wykonywane pod katem prostym.
Konce rur muszg by¢ czyste i bez zarysowan, zwtaszcza w
miejscach, ktére bedg nastepnie wyposazone w ksztattki.

Krok 2: Gratowanie i czyszczenie rur

Przy pomocy odpowiedniego gratownika upewnij sie,
ze wewnetrzne i zewnetrzne konce rur nie majg zadzio-
row ani ostrych krawedzi, aby unikng¢ uszkodzenia uszc-
zelki O-ring. Po gratowaniu dokfadnie oczys¢ i przetrzyj
koncoéwke rury ze wszelkich zanieczyszczen przed wtoze-
niem jej do ksztattki.

Krok 3: Kontrola ksztattki

Sprawdz ksztattke, upewniajgc sie, ze uszczelki O-ring s
obecne i prawidtowo zamontowane, a takze, czy ksztattka
posiada odpowiedni rozmiar dla danej rury.

Krok 4: Oznaczenie gtebokosci wsuniecia
Oznacz gtebokos¢ wsuniecia rury do ksztattki, aby unikngc
niezamierzonego wysuniecia rury podczas zaciskania, co
mogtoby skutkowac btednym potgczeniem. Oznaczenie
mozna wykona¢ wczesniej, korzystajgc z wartosci
podanych w tabeli 9.

Krok 5: Montaz rury i ksztattki

Przy montazu potgczenia rure nalezy wsungc¢ do ksztattki
catkowicie, az do oporu. (Skorzystaj z wczesniej wykonanej
kreski oznaczajgcej gtebokos¢ wsuniecia; odstep miedzy
oznaczeniem a koncem ksztattki powinien wynosi¢ mniej
niz 3 mm.) Zaciskanie mozna przeprowadzi¢ dopiero po
catkowitym wsunieciu rury do oporu. Aby utatwi¢ montaz,
mozna lekko zwilzy¢ rure wodga. Stosowanie smaru nie
jest dozwolone. Jesli rura zostanie wsunieta pod katem,
uszczelka O-ring moze ulec uszkodzeniu.

INSTRUKCJA TECHNICZNA
TAVINOX PRESS @




TF TAVINOX

Krok 6: Wykonanie potgczenia przy uzyciu
narzedzia zaciskowego

Upewnijsie, ze uzywasz szczek zaciskowych o odpowiednim
rozmiarze. Szczeki zaciskowe nalezy ustawi¢ prostopadle
do ksztattki. Nacisnij spust, aby rozpoczgc zaciskanie.
Zaciskanie jest zakonhczone, gdy szczeki catkowicie sie
zamkng wokot profilu ksztattki. Po zakoniczeniu zaciskania
mozna zwolni¢ szczeki (wiecej informacji znajdziesz w
instrukcji narzedzia). Po poprawnym zacisnieciu niebieski
wskaznik zaciskania odpadnie. Jesli wskaznik nie odpadnie
automatycznie, usun go recznie.

Uwaga: Potaczenie jest zakoriczone po jednym petnym cyklu narzedzia, chyba ze producent urzadzenia okresli inacze;j.

10.1 Uzycie odpowiednich narzedzi

Do ciecia, gratowania

Wszystkie narzedzia muszg by¢ przed uzyciem czyste i
nieuszkodzone. Nie uzywaj narzedzi, ktdre wczesniej miaty
kontakt z materiatami zawierajgcymi korozje, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do przeniesienia mikroskopijnych
czgstek rdzy i spowodowac korozje materiatu ze stali

nierdzewne;.

Podczas pracy nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa
oraz stosowac srodki ochrony osobistej, przede wszystkim:

lub czyszczenia rur systemu
TAVINOX PRESS nalezy koniecznie uzywal narzedzi
przeznaczonych specjalnie do stali nierdzewnej. Obcinaki
do rur lub gratowniki muszg by¢ odpowiednie do pracy
ze stalg nierdzewng. Narzedzia przeznaczone do innych
materiatow (np. miedzi) sg catkowicie nieodpowiednie.

+ Okulary ochronne zabezpieczajgce oczy przed widrami

i czgstkami metalu.
+  Rekawice robocze

zapobiegajgce urazom dtoni

podczas manipulowania rurami i narzedziami.

Dodatkowo zaleca sie posiadanie:

* Miarki do precyzyjnego pomiaru dtugosci rur.

+ Odpowiednio dobranych szczek zaciskowych zgodnych
ze Srednicg oraz rodzajem potgczenia, co gwarantuje
wysokiej jakosci i niezawodne potgczenie zaciskowe.

Przestrzeganie tych zalecen zapewni

bezpieczny i

profesjonalny montaz systemu TAVINOX PRESS oraz

wydtuzy zywotnos$¢ narzedzi i materiatow.

INSTRUKCJA TECHNICZNA

TAVINOX PRESS



T TAVINOX

INSTRUKCJA TECHNICZNA
TAVINOX PRESS




T TAVINOX

INSTRUKCJA TECHNICZNA
@ TAVINOX PRESS



T TAVINOX

INSTRUKCJA TECHNICZNA
TAVINOX PRESS




Adres:

CZECH STYLE, spol. sr.o.

Tecovska 1239,
763 02 Zlin - Malenovice
Republika Czeska

NIP: CZ25560174
REGON: 25560174

Wersja:
Wersja dokumentu PL2025.29.1

Kontakt:

Tel.: +420 571 120 120
E-mail: support.pl@tavinox.com

®

Przed montazem prosimy o doktadne przeczytanie
instrukcji technicznej, aby zapewni¢ prawidtowa
instalacje i funkcjonalno$¢ produktu.



